AP/E CORE

Popis produktu

AP/E CORE zakladové oleje vyrabéné spolecnosti ExxonMobil jsou nejsifeji pouzivané zakladové oleje v
pramyslu. Predstavuji slozku vyuzivanou pfi formulacich oleji pouzivanych v osobnich, nakladnich vozidlech
stejné jako v primyslovych aplikacich.

Zakladové oleje AP/E CORE jsou definovany ve smérnici API/ATIEL pro formulaci a klasifikaci automobilovych
maziv. AP/E CORE jsou vhodna pro maziva pouzivana v nakladni, zelezni¢ni, lodni dopravé.

Vlastnosti a vyhody

AP/E CORE predstavuji zaménitelné oleje splnujici patentovany standard Product Quality Management System
(PQMS) a vedou tak ke zjednoduSeni zakaznickych pozadavkd.
Produkty maji nasledujici vyhody:

e Konzistenci ve formulaci

e Velky rozsah baleni spolu s Sirokou Skalou aditiv
e Vyborna dostupnost produktu

e Vyroba na mnoha mistech

Charakteristické viastnosti

. CORE CORE CORE CORE CORE
Vlastnost Limit Metoda 100 145 150 600 2500
Vzhled Vizualné svétly, Ciry | svétly, Ciry | svétly, &iry | svétly, Ciry svétly, Ciry
Barva ASTM Max | ASTM D 1500 1,0 1,5 1,5 4,0 6,0

CCS Viskozita -25°C mPa.s | Max | ASTM D 5293 1650

CCS Viskozita -20°C mPa.s | Max | ASTM D 5293 1650

CCS Viskozita -15°C mPa.s | Max | ASTM D 5293 1250

Bod vzplanuti, COC, °C Min | ASTMD 92 104 204 210 246 294
Kinematicka viskozita pf W | ASTMD445 | 185-210 | 265-290 | 200-320 | 109-116
fg%frgar:‘r’:gg’ iskozita pri mg‘x ASTM D 445 30,6-32,7
Odparivost NOACK, hm.% Max | ASTM D 5800 30 15 16

Bod tuhnuti, °C Max ASTM D 97 -18 -15 -12 -6 -6
Viskozitni index Min | ASTM D 2270 95 105 100 95 95

Zdravi a bezpe¢nost

Podrobné informace o zdravi a bezpecnosti pfi praci s timto produktem naleznete v bezpe€nostnim listu. Tento
bezpecnostni list je k dispozici na pozadani u vaSeho dodavatele.

ExxonMobil, logo ExxonMobil, CORE a PQMS jsou obchodnimi znackami spole¢nosti ExxonMobil Corporation
nebo nékteré z jeji pobocek.




